Grace au travail de
Justine Estanislao
Coordinatrice d’étude
Maxime Coursimault,
Ingénieur d'Etudes

Controle du conditionnement et de I'emballage

Le contréle du conditionnement et de 'emballage est réalisé pour assurer une
tracabilité avant envoide I'équipement fabriqués.

Le plus : L'association en direct des photos avec I'inspection pour générer le
rapport d’inspection

Remplir le formulaireavant la mise en place

Remplir le formulaire sur I'application

de Daxium

ONET

RAPPORT D’INSPECTION (ACM-2-F-0106)
INSPECTION REPORT QﬁET

Référence (N° PLM) - | [Page:4/s

Référence (N* PLM) : CN-ECHANG EASU LOT2-RDI2-150042-FR - A Page:2/10 sas
I & Test_Conditionnement e
= Présence de moyens de ST
lon progress protection PMUC sur les purges R La présence de ces protections a été confirmée par ACM.
R — &fin de prévenir les chocs. Viattion
614: Contréle du conditionnement et de I'emballage G14 : Contr 6 I e d u Les dimensions de la caisse ées : (738.5 x 172 x 281 cm). Ces valeurs ont été relevées|
Inspecteur OT : M. COURSIMAULT 4 sont-elles conformes au requis jt tur i Ia pi: é fond et le toit.
del édure (740 x 175 Conforme de Fécha Ce vo onfor 1
S TR RN SR T = e a procédure (740 x 175 x e Féchangeur. Ce volume est conforme par rapport au volume
Pt conditionnement et de s0em) il avorsé
Cette inspection fait suite 3 une inspection i du més qui présentait un pr d u .
niveau du étre relié 3 51 le L'opération de iti avait du étre annulée et reportée. L'inspection ' La masse de |3 caisse avec son . 3 -
la i st de 13.11 t . Ce qui est infe
relatant la premiére revue du conditionnement est décrite dans le rapport ACM-2-F-0153. I'embal Iag e kst de 24 tonnes Conforme priioyinal ot peat ah b
Déroulement de Finspection R " . L2 planche du toit 2 £té installée pendant linspection par un employé.
Déroulement de l'inspection : de PROTEMBAL. Cette installation est conforme.
Amon arrivée, I'échangeur était déja conditionné dans une housse PMUC et la caisse de I'emballage était quasi compléte. Il restait la
fermeture de la caisse coté fond et la plaque du toit, la mise en place de marquage centre de gravité et de liste de colissage.
Etapes réalisées en présence de V'inspecteur :
TEM CONFORMITE ? ‘BSERVATION
Procédure d’emballage : PCE
27129 ind E applicable. Conforme - 0 :
oP / La procédure d'inspection est-elle conforme ?
© sélectionner un élément
Relevé de la pression d‘azote du
manométre coté BAE (piquage
T2). La fermeture de I caisse doit
La pression relevée sur le manomeétre est-elle permettre le démontage etle Conforme
Nots : Conformément 3 la Conforme remontage de son couverdle si
il U7 : besoin
e s e A Rapport d'inspection ACM-1-F-XXX conforme ?
comprise entre 0,1 et 0,5 bars. "3 -
- o ’ O Sélectionner un élément
La pression indiquée au manométre est de 0.42 bars -
0.41bars l| Pression manometre indiquée T2
Relevé de la pression d'azote du - 3 DN o] a Z
manomeétre cété calandre o Caméra
(piquage 51). Des lzniéres de manutentions sont présentes sur la caisse, et
& et besoin.
Nota : Conformément 3 la conforme G 1 Ceci est donc conforme..
o % : alerie
prockdure apphicable, la Mes fiches Mes taches (0)
pression d'azote doit étre
comprise entre 0,1 et 0,5 bars.
@] <
& e G ' poitat ’ e préalab 0D 1.015 21ig
L3 pression indiquée au manométre relié 3 S1 est de 0.41 bars. Cest
conforme 3 la procédure.
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Formulaire vérification des appareils de
controle

Une tournée quotidienne est réalisée pour garantir le bon fonctionnement des
appareils de radioprotection a poste fixe sur le CNPE de Golfech

Remplir le formulaireavant la mise en place de Daxium Remplir le formulaire sur I'application

Grace au travail de
Christophe Pessot, Ingénieur méthodes

=  Daxium-Air & [S360] Vérification Appa...
WA 0706
REF : A3708 18 2215G FOR 1561 1KZCO11CR Lecteur dentrée
VERIFICATION DES APPAREILS DE CONTROLE TR 1 OBSERVATION N° de DT
Pour le choix du Saphyrad ou du MIP10 rayer la mention inutile
Semaine n® : CONFORME : OUI ou NON
LOCALISATION LOCAL | Date de validité LUNDI MARDI MERCREDI JEUDI VENDREDI SAMEDI DIMANCHE
TRANCHE 1 p N 0 N 3] N 0 N o N ) N o N Chnfoiiria
1KFCO120R
i . WA 0706 , 5.0
Lecteur d'entrée < oui Non
1KZCO13CR
2 Lecteur d'antrée WiA.0708 s0.
s 1KZCO11CR WA 0706 ‘o 1KZCO12CR Lecteur dentrée
Lecteur d'entrée
Nouvelle Vérification des appareils de controle Conforme
Oui Non

OBSERVATION N° de DT
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Fiche de vérification parafoudre

Grace au travail de Cédric Rivier, Chargé

Les vérifications parafoudre sont des inspections réalisées par nos équipes. L , . . i
po= d’affaires ECC — LP Expertises & Conseils

Le plus : Beaucoup de temps gagné au bureau en évitant les ressaisies.
Prochaine projet sur Marcoule

Remplir le formulaire sur I'application Ce que l'outil permet de générer

10:11 22 NQeOs {‘ INSTALLATION : INB xxx
n ET FICHES DE VERIFICATION DE PARAFOUDRES COURANTS FORTS

& 210 - Foudre - FAS T rechinoLooies FICHE N° 29280418 | Page 1/1
IVERIFICATION EFFECTUEE LE : 07/10/2022 PAR : Cédric Rivier ‘
Fiches de vérification de EQUIPEMENT [ Ventilateur extracteur vestiaire ]
PROTEGE ou
parafoudres uAlsoN
IMPLANTATION DES ‘ Coffret 209 ED 095 ‘
PARAFOUDRES
Date 1 MOTIF DE LA
VERIFICATION
m [ Contréle de mise en ceuvre |
[c ires : Circuit triphasé |
‘CARACTERISTIQUESDU 'CARACTERISTIQUES
PARAFOUDRE (Norme
EN61143-11)
Utilisateur 2 Tension: 400V L
SLT:IT
© sélectionner un utilisateur o
Up:25Kv
lec :20 KA Fabricant DEHN
Modele : DBM1 Cl 440
™M
. Ref :96:
Installation .
Pour type 1:
limp 135 KA
Pour type 2:
Inom: KA
Inax : KA
Equipement protégé ou liaison
INSPECTION
VISUELLE
IDispositif de coupure associé : IDispensé
i [Fusibles intégrés
Implantation des parafoudres (Conformité du déconnecteur : oui
IConformité des raccordements : ph: 2,5 pe: 16 - INon
1/4 m Signalisation de défaut du parafoudre : pas de défaut
RESULTAT DE LA VERIFICATION
I i | D < nstallation des parafoudres sans observation : Non
i non, I'installation présente les non conformités suivantes liaison conducteur de référence de terre 6 3 remplacer par 16
lAcn‘ons correctives : 3 remplacer par 16




Relevés Aéraulique

L’utilisation de la solution Daxium permet d’utiliser plusieurs tablettes et de
centraliser in fine 'ensemble des relevés correspondant a une campagne de

mesure.

Remplir le formulaire avant la mise en

place de Daxium

FICHE DE MESURE DE DEBIT D'AIR ET PRESSION
Localisation
Lipelié: SOUF SE3 Réseau ventilation: Souffiage
Batiment 70 Régime ventilation:
Niveau: 0
Local COULOIR
Conditions dintervention Contraintes d'acces Tenue dintervention
[Point de mesure a créer Piain pied Gants
Risque imadiation Escabeau Masque [ |
Risque inat Ech Mabile Tenue active
Assistance RP X [Ech. Fixe [Heaume r v [___|
Contrdle SPR préalable Echelle
Spécifiques Nacslle —
I [Visa -]
ot E _Jmen  vih-[E0]ws Paynth =T Tra
Gaine rectangulaire Dim=230] x [0 ] mm Diam Hydraulique = i)
Hombre 0 % dinceriitude 15%
Premier accident amont 0 _|mm N de P.D.M & faire FDIVIOL
Distance relative - T
Relevés Etat initial
230 | mm
s= m
Pdy= Pa
= s
o mam 0
Pst= Fa mm
Pst= o Palatm
Tair=| 'C
o= 120 Kgim2
(valeur usuelle 1,20 kg/m3) Moy= mis.
unité de mesure mis Pmlzl:lpa.‘nn
L ppared de Mesure Tuibe de Pitot jmis) Dispersion spatiale 0%
Mombrs de points de mesurs relevés - 0 Incertitude obtenus _Hors norme
Remarques

[VaTidation condrtions dntervention: |Responsable mesure] I [ViEa]

11:20 Ga &2

< 300 - Préparation relevé...

Campagne *

o Ajouter un élément

Repére du point *

Local *

o Ajouter un élément

Systéme *k

Point de mesure existant

Oui Non

Liste mesures

Grace au travail de
Référent Technique

< 300 - Préparation relevé...

Contraintes radiologiques
Risques d'irradiation

Oui Non

Risques de contamination

Oui Non

Travail en hauteur

Oui Non

1l @] <

Gwenael Thieriot,

< 300 - Préparation relevé...

DAl a inhiber

Oui Non

Assistance RP requise

Oui Non

Controle RP préalable a l'intervention

Oui Non

Procédure spécifique a respecter

Oui Non
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Formulaire C2 Saint Laurent

Dématérialisation du formulaire des contaminations C2 pour compiler les
données et permettre des analyses.

Grace au travail d’Alexis Soete,
Meéthodes et innovations

Remplir le formulaireavant la mise en

place de Daxium

CONTAMINATION CORPORELLE
Num détecteur
[
il = L Casque / Nuque Cou / Téte / Visage
Oy Bq
..................... =
o p— Casque
= g £ . )
oy I 5 Num d
mmmmmmmmmmmmmmm o =
Mum dtectes ] Ou MNon | Mon défini
g &g 5
Oy Bg Bq o
leur contaminamés Bg Bq
e .b.::_-u& i Num e_\emt Qu Non Nen défini
op ™ 5
3y 5 =
leur contaminameés Bg Bg Valeur en Ba
Num sétecteus
M drces
op = 5 jaleur contaminamétres en Bg
oy £ )
leur cantaminamet Bg Bg
Nugque Cou
o fé Num oetect: Maembre nfis Num detecte:
d " - Rauch s 5
»
¢ o oy o Num d
leur contaminamets Bg Ve Iminametres Bq
- B o Non déf
s = - - gy Mumaftsasrs
B Bg Os Bq
i Bq oy 9 B
................. & vaieur cormmminemetres - =
o it e adiestzar - Oui | MNon | Nen défini
Og Bq
Ty Eq
,,,,,,,,,,,,,,,, = =




Suivi des causeries

|dentifier les différents thémes des causeries avec le taux d’impact en flashantle Grace au travail de Ludovic Anciaux,
badge « Onet technologies » pour identifier les collaborateurs participants I "ol Méthodes et innovations

Remplir le formulaire sur I'application Résultat sur la plateforme

& [SO0]-Suivi_causerie H & [S00]-Suivi_causerie
Activité &) camiin

3 Contenu
PGAC 4] Galerie

I

Sites / Secteurs

Golfech Participants

I

Participant *

ONET christophe PESSOT
19691218|Thierry|FLESCQ-PRAT S | :

Cont
ontenu S

Théme

19870412|Violaine|TROLONGE

Application des PFI

(]
Respect des régles et zones FME %] . Participants
19920322|Christophe|
PESSOTChristophe PESSOT Participant
© sélectionner un élément articpant (9) D
(] v
~ [500Hdentification User (5 sur 9)
T "
itre de la causerie » Id_external Nom Prénom
Voir tous les éléments (+1) >

Les regles sireté
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